
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Descrizione: 

I profili PHE sono destinati all'utilizzo edilizio come elementi strutturali. Essi sono costituiti 

da tavole accatastate con fibratura parallela, unite in senso perpendicolare mediante 

cavicchi di legno. 

I profili sono privi di prodotti nocivi, preservanti o di ritardanti di fiamma. 

La struttura principale del profilo in PHE è illustrata nell' "immagine 1" in alto riportata. 

 

Materia prima: 

I profili PHE utilizzabili come solaio, saranno costituiti da tavole essiccate in abete 

europeo o da legno equivalente, giuntate l’una all’altra tramite spine (detti anche cavicchi) 

di legno duro (faggio o altro legno con densità ≥ 500Kg/m³).  

 

Dimensioni: 

Le tavole che compongono i profili variano da un minimo di 20x80x1000 ad un massimo 

di 60x260x10000 mm, in caso di necessità si effettueranno giunzioni di testa mediante 

giunti a minidita, nel rispetto della normativa EN 15497. 

I profili una volta composti avranno forma prismata di 600 mm di larghezza ed altezza 

variabile a seconda delle tavole utilizzate, la lunghezza invece va da un minimo di 1 m ad 

un massimo di 10 metri.  

 

Processo produttivo: 

La produzione di un profilo PHE avviene mediante la sequenza di passaggi di seguito 

riportata: 

1. Selezione e controllo. Le tavole destinate alla composizione di un profilo devono 

rispondere a precisi requisiti pre-definiti nella distinta base di produzione. A tal fine 

i controlli a campione verificano la correttezza di umidità, dimensioni, assenza di 

difetti; 

 

Im

magine 1: Solaio PHE, misure minime e massime, le misure inserite tra parentesi rappresentano 

le tolleranze. 



 

2. Piallatura e/o bisellatura per la formazione di smussi o rettifiche delle tavole. Il solaio 

PHE presenterà gli spigoli di ogni lamella con angolo a 45° e profondità di 3mm. Nel caso 

il solaio PHE sia progettato a vista, esso presenterà, nella parte dell'intradosso, una 

fresata da 8mm che creerà un motivo rigato utile anche sotto i profilo di miglioramento 

acustico . Eventuali rettifiche delle tavole saranno effettuate al fine di ottenere elementi 

regolari tra loro. 

3. Accorpamento delle tavole in profili. Carico delle tavole nella macchina 

automatizzata, che provvederà ad allineare parallelamente e a compattare sul fianco le 

tavole sul piano di lavoro, per la formazione di un unico profilo. 

4. Foratura profilo. Sul piano di lavoro, un gruppo di pressori azioneranno una forza 

verticale allineando sull'asse "Z" la catasta di tavole, dove un trapano opererà dei fori ad 

un interasse prestabilito di 30 cm ortogonalmente ai fianchi del pannello. 

5. Inserimento cavicchio. I cavicchi in legno verranno prelevati dal deposito e pressati 

nei fori precedentemente eseguiti. La parte che fuoriesce di qualche centimetro verrà 

tagliata a filo profilo da una lama circolare.  

6. Smistamento. Il profilo standard viene agganciato e spostato mediante gru nella zona 

di carico. Nel caso esso debba essere tagliato o lavorato ulteriormente, esso verrà 

spostato nel portale a controllo numerico (PBA) dove verranno processate le varie 

lavorazioni. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

DESCRIZIONE 

 

Luce max. 

indicativa (ml) 

 

PREZZO PER 

FORNITURA (€/mq) 

Solaio FBE-PHE element sp. mm 160 4,00 115,00 

Solaio FBE-PHE element sp. mm 180 4,50 126,00 

Solaio FBE-PHE element sp. mm 200 4,90 141,00 


